
CONNECTION MICRO TUBE FITTINGS



ACCESORIOS CONEXIÓN MICROTUBOS
ACESSÓRIOS COMANDO HIDRAULICO – ACCESSORIES MICROTUBOS CONNECTION 
ACCESOIRES CONNEXIÓN MICROTUBOS – ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ MICROTUBOS

AC-1

CODO ROSCA MACHO

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

6 x 1/8”

6500

-

2,33

6 x 1/4” 8 x 1/8” 8 x 1/4”

6501

-

2,33

6502

-

2,33

6503

-

2,33

6 x 1/8”

6510

-

2,33

6 x 1/4” 8 x 1/8” 8 x 1/4”

6511

-

2,33

6512

-

2,33

6513

-

2,33

AC-2

AC-3

AC-4

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

6 x 1/8” x 6

6560

-

3,11

6 x 1/4” x 6 8 x 1/8” x 8 8 x 1/4” x 8

6561

-

3,11

6562

-

3,11

6563

-

3,11

1/4” x 1/4”

6530

-

1,71

1/8” x 1/8” 1/4” x 1/8” -

6531

-

1,71

6532

-

1,71

-

-

-

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

6 x 6

6540

-

2,45

8 x 8 6 x 8

6541

-

2,45

6542

-
AC-5

AC-6

AC-7

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

6 x 6 x 6

6550

-

3,13

8 x 8 x 8

6551

-

3,13

-

-

-

-

-

-

-

-

AC-8

2,45

-

-

-

-

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

6 x 6 x 1/8”

6570

-

3,11

6 x 6 x 1/4” 8 x 8 x 1/8” 8 x 8 x 1/4”

6571

-

3,11

6572

-

3,15

6573

-

3,15

6 x 1/8”

6520

-

1,95

6 x 1/4” 8 x 1/8” 8 x 1/4”

6521

-

1,95

6522

-

1,95

6523

-

1,95

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

1/8”

6580

-

1,40

1/4” 1/4” x 1/8” -

6581

-

1,40

6582

-

1,40

-

-

-

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

1/2” x 1/8”

6590

-

2,18

1/2” x 1/4” 1/2” x 3/8” -

6591

-

2,18

6592

-

2,18

-

-

-

MEDIDA

REF:

UNID.

P.V.P. €

6600

-

1,36

-

6601

-

1,36

-

-

-

AC-9

AC-10

AC-11

-

-

-

-

1/8” 1/4”

FIGURA CLAVE RAP.

CODO ROSCA MACHO CORTO

CONECTOR MACHO

UNIÓN ROSCA HEMBRA

MANGUITO UNIÓN

TE IGUAL

TE ROSCA MACHO

TE ROSCA MACHO ASIMÉTRICA

MACHÓN REDUCTOR

REDUCCIÓN MACHO HEMBRA

TAPÓN

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
- Fabricados en Nylon 6.6 F.V.33%
- Para el conexionado de microtubos en 6 y 8 mm. Con roscas de 1/8” y 1/4”
- Indicados para el pilotaje hidráulico de valvulería en obra civil, agricultura y procesos industriales
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